OK Aristorod 13.09

Altalanos leiras

Rézbevonat mentes, ASC bevonatit G2Mo / ER80S-G
tipust témdr hegesztéhuzal a 0,5% molibdén o6tvozési
melegszilard acélok véddgazas fogyodelekirédas
ivhegesztéséhez. Alkalmazasa 500°C Uzemi
hémérsékletig javasolt. Felhasznalhatd maximum 410
MPa folyashatari nagyszilardsagu acélok hegesztéséhez
is. A hegesztéhuzal keverék- és tiszta CO, védbégazzal is
alkalmazhaté. Az OK Aristorod 13.09 ESAB Marathon

Pac™ csomagolasban is kaphatd.

Védbgaz (MSZ EN 439)
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42.039.31

Il YMS (M21)
10088

EN 13479

Varratfém atlagos vegyi dsszetétele, %

M21, C1 Védégaz: M21
C Si Mn Mo P S
Polaritas 0,1 0,7 1,1 0,5 0,01 0,015
DC+
Védégaz: C1
Megjegyzés C Si Mn Mo P S
Elémelegitési és sorkdzi hémérséklet 150-300°C. 0,09 0,65 1 0,45 0,01 0,015
Hegesztést kovetben altalaban feszultségoldd hékezelést
kell alkalmazni 600-700°C hémérsékleten. Varratfém atlagos mechanikai jellemzoi
Védégaz
M21 M21
Folyashatar (MPa) 540 425
Szakitészilardsag 630 570
(MPa)
Nyulas (%) 25 20
Vl"zsg!ala’tl 20 450
hémérséklet (°C)
Utémunka (KV)
Utémunka (J)
Vizsgalati Védégaz
hémérséklet M21
+20°C 117
0°C
-20°C 77
-40°C 57
Hegesztési paraméterek
Atmérs Aramerésség W n H V Fesziltség
%] Min Max Atlag Atlag Min Max Min Max Min Max
mm A A I/perc % kg/h kg/h m/perc  m/perc Vv V
0.8 40 170 12 0,4 2,6 2 10,8 16 22
1.0 80 280 14 1 54 2,7 14,7 18 28
1.2 120 350 18 1,5 6,6 2,7 12,4 20 33
1.6 225 480 30 3,3 11.6 3,10 12 26 38

W = Védbgazszikséglet

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)

H = Varratfémtomeg / 1 éra ividd
V = El6tolasi sebesség



